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80) that absorbs the tensi le forces and that consists of warp threads (21, 22; 61, 62, 63, 
64; 81, 82, 83, 84) and woof threads (4; 6; 8), and an additional, upper fabric layer (10; 
50; 70) that covers the first fabric layer (20; 60; 80) and that consists of wa rp threads (11, 
12, 13, 14, 51, 52, 53, 54; 71, 72, 73, 74) and woo f threads (4) and shapes the upper face 
of the paper. The fabric layers (10, 20; 50, 60; 70, 80) are interwoven by means of 
binding threads (40, 41, 42, 43; 44, 45; 46, 47). In order to allow for the provision of a 
belt that has a mech anically solid structure and is yet highly permeable, the belt (1, 2,3) 
is provided with draina ge channels (50) that extend at least partiall y through the belt and 
through which the vapor from the upper fabric layer (10; 50; 70) can be removed from 
the surface of the paper. 
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Fabric belt 
for a corrugated board gluing machine 

The invention relates to a woven belt for a corrugated board gluing machine according to 
the main concept of Clai m 1. 

From WO 96/07788 we know about a woven b elt for a corrugated board gluing machine 
which provides good dewatering of the material being carried over a long useful life 
while maintaining a high level of quality. To meet increasing requirements, the belt must 
have adequate mechanical strength. This leads to multi-layered fabric structures which 
have a negative effect on permeability. 



It is the objective of the invention to design a belt for a corrugated board gluing machine 
in such manner that notw ithstanding the multiple layers and higher mechanical strength 
of the belt, it has a high degree of permeability to allow for fast dewatering of the 
material being carried. 

The objective is met b y the characteristics according to Claim 1 . 

By way of the drainage channels, vapor is removed from the paper side to the opposite 
side of the belt. 

The drainage channels can be designed as openings in the fabric structu re. However, it 
can also be useful to form the drainage channels by means of various thread thicknesses 
and/or thread structures. The drainage channels can be formed by gaps in the threads 
which are the result of the elimination or addition of threads. 

In particular, the drainage channels can be formed by the individual threads of a fabric 
layer consisting of a material which develops hollow spaces a fter some time. 

The cavity-forming thread material is acquir ed in such manner that it c an be worked as a 
regular single thread in the weaving process, while serving as a spatial locator in the 
fabric structure. After the belt has been used for some time, e.g., after the usual break-in 
period, the thread material will form a void which can serve as a drainage channel in the 
fabric structure. 

Thread material with a high starch content is recommended for the cavity-forming thread 
material; preferably the cavity- forming threads will consist entirely of starch. Thread 
material made of st arch can be processed in a dry state in the same wa y as regular 
threads; but as soon as a similar cavity-forming thread made of starch comes into contact 
with water, the starch will dissolve and be washed away by the water. Accordingly, the 
material of the c avity- forming threads will dissolve in the fabric structure, resulting in a 



hollow space which will extend over the length and/or width and/or height of the belt in 
the form of a drainage channel. 

It can also be useful if the cavity-forming thread material is a thread material consisting 
of hollow fibers with limited wear resistance. After the break-in period of the belt, the 
hollow fibers will wear o ut and break, so that the hollow space openin g up to the outside 
will form a drainage channel. Similar hollow fibers also make use o f the capillary effect 
to discharge liquids from the top surface of the paper. 

The drainage channels end preferably on the underside of the belt; in a parti cular 
execution the drainage channels are designed as hollow spaces extending through the 
belt. It is possible to design the fabric structure during the weaving process in such 
manner that a precise location of drainage channels and a desired number of drainage 
channels per surface unit are provided. 

It is advantageous to weave the belt from a synthetic thread material consisting of a 
mixture of about 65% po lyester and about 35% vi scose. 

It is useful to interw eave the thread mate rial for the belt with a highly temperature- 
resistant material, in parti cular para-aramide or Kevlar, which will serve at the same time 
to protect against wear and tear. In particular, temperature-resistant thread material is 
woven into a small are a along the long edge, i.e., the edge running in the direction of the 
warp threads. However, it can be advantageous to interweave temperature-resistant thread 
material in a wider edge area or even over the entire surface as warp threads in the upper 
and/or lower fabric layer. 

Additional characteristics of the invention are ma de clear in the other claims, the 
description and the drawing which shows an example of execution of the invention which 
is described in detail. 



The figures show: 



Figure 1 a woven belt in Ion gitudinal section, 

Figure 2 a partial top view of th e upper fabric layer forming the paper side, 
Figure 3 a top view of the oute r side of the lower fabric layer of the belt, 
Figure 4 a schematic top view o f the paper side of a belt according to Figure 1, 
Figure 5 a schematic rendering of another woveo belt in longitudinal section, 
Figure 6 a schematic rendering of the top view of the uppe r fabric layer of the belt 

in Figure 5 forming the paper side, 
Figure 7 a schematic rendering of the top view of the lowe r fabric layer of the belt 

in Figure 5, 

Figure 8 a schematic rendering of another woven belt in longitudinal section, 
Figure 9 a schematic rendering of the top view of the uppe r fabric layer of the belt 

in Figure 8 forming the paper side, 
Figure 10 a schematic rendering of the top view of the lowe r fabric layer of the belt 

in Figure 8. 



Figure 1 is an example of execution of a belt 1. Th e belt 1, made preferably of a synthetic 
thread, consists of an upp er fabric layer 10, a middle fabric layer 20 which absorbs the 
tensile forces, and a lower fabric layer 30. The side of the upper fabric layer 10 which 
faces away from the middle layer 20 which absorbs the tensile forces forms the paper 
side of the fabric belt 1. 

In the fabric layers 10, 20, 30 the woof thre ads 4 run perpendicular to the longitudinal 
direction 5 (Figure 2) of the belt 1 . 

The upper fabric layer 10 contains four warp threads 1 1, 12, 13 and 14 which are offset 
vis-a-vis each other (Figures 1, 2) and run both inward toward the middle fabric layer 20 
and outward toward the paper side over at least two woof threads 4. 

The middle layer 20 which absorbs the tensile fo rces has two warp threads 21, 22 which 
are offset vis-a-vis each other and run each time over at least two woo f threads 4. 



The lower fabric layer 30 consists of four warp threads 31, 32, 33 and 34 which are offset 
vis-a-vis each other and run inward - toward the middle fabric layer 20 - over only one 
woof thread 4, and outward over at least three woof threads 4. 

The three fabric layers 10, 20, 30 are interwoven by means of binding threads 40, 41, 42, 
43. The binding threads are subdivided into two-thread groups; the binding threads 42, 43 
forming one group run offset vis-a-vis each other and bind the upper fabric layer 10 to the 
middle fabric layer 20.The binding threads 42 and 43 are alternatively led over a woof 
thread 4 in the upper fabric layer 10 and a woof thread 4 in the middle fabric layer 20. In 
a corresponding manner, the thread group consisting of binding threads 40 and 41 bind 
the lower fabric layer 30 to the middle fabric la yer 20. 

As can be derived from Figure 4 combined with Figures 1 through 3, the upper fabric 
layer 10 of the belt 1 of the example of execution contains at least on wa rp thread 14' 
running in the longitudinal direction 5 of the b elt 1, which thread consists of a cavity- 
forming thread material, i.e., a different thread material from the warp threads 11, 12, 13 
and 14 which are contained in the other area of the belt 10. The individual warp thre ads 
1 T, 12', 13', 14' of the paper-forming fabric layer 10 consist of cavity- forming thread 
material which is conn ected to the drainage channels 50. Each drainage channel 50 is 
preferably designed as a hollow space mechanically woven into the fabric, which extends 
away from the paper side in the direction of the lo wer side of the belt. Preferably, the 
hollow space 50 will end on the lower side of the belt which is turned away from the 
paper side, and is designed in particular as a hollow space extending through the belt. 
Accordingly, as Figure 4 shows, the hollow space 50 is designed as a drain through 
which vapor from the paper side of the upper fabric layer 10 is removed through the belt 
1. 

The woof threads 4' or warp threads 1 1 \ 12\ 13', 14' will preferably cross the 1 drainage 
channels 50 which have been mechanically interwoven. In particular, drainage channels 



50 are located at the intersections between woof threads 4' and warp threads 1 1\ 12', 13* 
and 14*. 

It is possible to use as a cavity-forming thread material, e.g., a thread material with high 
starch content; preferably the thread material will consist entirel y of starch. The result 
will be that in a dry state the cavity- forming threads made of starch - or having high 
starch content - can be processed like regular threads. They will form locato rs in the 
fabric structure, which will dissolve upon contact with a liquid, in particular water. Th e 
open spaces which are left after the starch has been dissolved and washed away will form 
drainage channels, drainage grooves or similar, wh ich will alwa ys end in the 
mechanically interwoven drainage channel 50. Accordingly, a type of drainage grid is 
created in the area between the drainage channels 50, which will carry the liquid 
immediately to the mechanically interwoven drainage channel 50 and will provide fast 
dewatering of the material on the fabric belt. In the process, the warp threads of the 
cavity-forming thread material will form after a certain time of operation ch annels which 
extend lengthwise, while woof threads 4' of a similar cavity-forming thread material will 
constitute transverse channels. Because the longitudinal channels and the t rans verse 
channels will intersect du e to the fabric structure (warp threads / woof threads), the 
transverse and the longitudinal channels be inte rconnected and guide the flow. This 
guarantees a quick discharge of the liquid. 

Hollow fibers can be used as cavity-forming thread material. Over a longer time of 
operation, the hollow fib ers will open up due to w ear and tear, so that the hollow spaces 
inside will constitute drainage ch annels extending in the longitudinal direction of the 
warp or woof threads. 

To continue the drain age structure also in depth, th e warp and woof threads of the other 
fabric layers 20 and 30 are also made of a cavity-forming thread material. It is also 
possible to provide indivi dual binding threads made of a cavity- forming thread material, 
so that drainage channels are created in the fabric structure from the one fabric layer 10 to 
the next fabric layer 20. 



It can be useful - in order to avoid disturbing the woven structure - to apply the cavity- 
forming thread material in the form of an extra thread 4' ' to a warp thread, woof thread or 
binding thread. The number of warp threads, woof threads and binding threads which 
define the fabric structure will remain unchanged; for the sake of completion, an extra 
thread 4 1 1 of a cavity-forming material is added to a warp thread and/or a woof thread 
and/or a binding thread, which extra thread is a locator which will late r form the desired 
drainage channel. 

Cavity- forming threads may be useful in the fabric layer 10 forming the paper side, while 
the other fabric layers 20, 30 may also contain cav ity-forming threads to support the 
dewatering and formation of drainage channels 50. 

Figure 5 shows a schematic rendering of another woven belt 2 in longitudinal section. 
The belt 2 consists of an upper fabric layer 50 and a lower fabric layer 60. The upper 
fabric layer 50, which forms the paper side, contains the four warp threads 51, 52, 53 and 
54 which run offset vis-a-vis each other, and the lower fabric layer 60 contains the four 
warp threads 61, 62, 63 and 64 which run offset vis-a-vis each other. The woof threads 6 
run perpendicular to the longitudinal direction 7, with the warp threads going each time 
over two woof threads 6. The upper fabric layer 50 and the lower fabric layer 60 are 
interwoven with the bind ing threads 44, 45, with the binding threads running offset vis-a- 
vis one another ove r one woof thread 6 at the time . 

Figure 6 shows a schematic rendering of the top view of the upp er fabric layer, while 
figure 7 shows a schematic rendering of the top view of the low er fabric layer of the same 
belt section as in Figure 6. The four warp threads 51, 52, 53 and 54 are laid out next to 
each other, and both binding threads 44 and 45 are laid out adjacentl y to these. The 
threads of the lower fabric layer 60 are similarly interwoven, as shown in Figure 7. The 
warp thread 52 of the upper fabric layer 50 and the warp threads 62 and 64 of the lower 
fabric layer 60 have a larger diameter than the other warp threads. As a result, drainage 
channels are formed, with the upper fabric layer 50 containing more drainage channels 



than the lower fabric layer 60. The drainage channels can also be formed by the thread 
structure of warp threads 51 through 54 and 61 through 64. For that purpose, the threads 
may have, e.g., longitudinal grooves. 

Figures 8, 9 and 10 show a belt 3 which has an up per fabric layer 70 and a lower fabric 
layer 80. The warp threads 71 through 74 of the upper fabric layer 70 and the warp 
threads 81 through 84 of the lower fabric layer 80 run similarly to the warp threads 51 
through 54 and 61 through 64 in Figure 5. The upper fabric layer 70 and the lower fabric 
layer 80 are interwoven by means of binding threads 46 and 47, with the binding threads 
46, 47 running each time over a woof thread 8 of the fabric layers 70 and 80. Figure 9 ; 
shows the schematic top view of the belt 3. The warp threads 71 through 74 are 
interwoven next to each other, followed b y the adjacent binding threads 46 and 47. The 
drainage channels are formed by leaving out each second warp thread sequence of the 
fabric layer 70, so that binding threads 46 and 47 follow again binding threads 46 and 47, 
with an adjacent further sequence of warp threads 71 through 74. Figure 10 shows a view 
of the lower fabric layer 80 of the underside o f belt 3, which runs similarl y to the lower 
fabric layer 60 of belt 2 shown in Figure 7, with the warp threads 81 through 84 of the 
lower fabric layer 80 all having potentiall y the same diameter. 

To increase the temperature resistance and wear resistance of a belt 1, 2, 3, thread 
material with high temperature resistance, in particular para-aramide or Kevlar, may be 
woven into the belt ed ge in the longitudinal directi on of the belt 5, 7. The t emperature- 
resistant thread mat erial may also extend over the full width of an upper fabric layer 10, 
50, 70 or a lower fabric layer 30, 60, 80 or extend in both a lower and an up per fabric 
layer. The drainage channels 50 can also be formed as openings in the web structure. For 
that purpose, adjacent warp threads of a fabric layer may be crossed over. 

The thread material may also consist of 65% pol yester and 35% viscose. However, 
another composition ma y also be advantageous. 

A monofilament ma y also be used as a thread material. 



Claims 



1 . Woven belt for a corrugated board gluing machine with a first fabric layer (20, 60, 
80) that absorbs the tensi le forces and that consists of warp threads (21, 22; 61, 62, 63, 
64; 81, 82, 83, 84) and woof threads (4; 6; 8), and an additional upper fabric layer (10; 
50; 70) that covers the first fabric layer (20; 60; 80) and consists of warp threads (11,12, 
13, 14; 51, 52, 53, 54; 71, 72, 73, 74) and woof thr eads (4; 6; 8) which shape the upper 
side of the paper, and the fabric layers (10, 20; 50, 60; 70, 80) are interwoven by means 
of binding threads (42, 43; 44, 45; 46, 47), 

characterized in that the belt is provided with drainage ch annels (50) that extend at least 
partially through the belt and through which the vapor from the upper fabric layer (10; 
50; 70) can be removed from the paper side. 

2. Belt according to Claim 1, 

characterized in that the drainage channels (50) are designed as openings in the web 
structure. 

3. Belt according to Claim 1 or 2, 

characterized in that the drainage channels (50) are formed by means of varied thread 
thicknesses and/or thre ad structures of the inte rwoven threads (4 , 6, 8, 1 1, 1 2, 1 3, 14, 21, 
22, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 51, 52, 53, 54, 61, 62, 63, 64, 71, 72, 73, 
74,81,82,83,84). 

4. Belt according to one of the Claims 1 through 3, 

characterized in that thread gaps are created which form the drainage channels (50) by 
eliminating or adding threads (71, 72, 73, 74). 

5. Belt according to one of the Claims 1 through 4, 



characterized in that the drainage channels (50) are formed by the individual threads (IT, 
12\ 13', 14\ 4') of a fabric layer (10, 20), which threads consist of a thread material which 
turns into a cavity- forming thread material after a short time. 

6. Belt according to Claim 5, 

characterized in that the thread material has a high starch content, and consists preferably 
entirely of starch. 

7. Belt according to Claim 5, 

characterized in that the thread material consists of hollow fibers. 

8. Belt according to one of the Claims 5 through 7, 

characterized in that threads (IT, 12', 13\ 14', 4') of a cavity-forming material are 
interwoven as warp threads and/or woof threads and/or binding threads, preferably as 
extra threads (4* '). 

9. Belt according to one of the Claims 1 throug h 8, 

characterized in that in the first fabri c layer (20, 60, 80) which absorbs the t ensile forces, 
the warp threads (21, 22; 61, 62, 63, 64; 81, 82, 83, 84) run ea ch time over at least two 
woof threads (4; 6; 8), and in an additional upper f abric layer (10; 50; 70), the warp 
threads (11, 12, 13, 14; 5 1, 52, 53, 54; 71, 72, 73, 74) run inward and outward over at 
least two woof thre ads (4; 6; 8), and in the upper a nd lower fabric layers (1 0, 30; 50, 60; 
70, 80), the warp threads (11 through 14; 31 through 34; 51 through 54; 61 through 64; 
71 through 74; 81 through 84) are offset vis-a-vis each other within a thread group, and 
all fabric layers (10, 20, 30; 50, 60; 70, 80) are interwoven by means of binding threads 
(40, 41, 42, 43; 44, 45; 46, 47) andrin particula r, the binding threads (40, 41, 42, 43; 44, 
45; 46, 47) run each time over a woof thread (4; 6; 8). 

10. Belt according to one of the Claims 1 through 9, 

characterized in that the belt (1, 2, 3) is woven from a synthetic thread consisting of a 
mixture of about 65% po lyester and about 35% vi scose. 



11. Belt according to one of the Claims 1 through 10, 

characterized in that a thread material with high temperature resistance, in particular 
para-aramide or Kevlar, is woven into the belt (1, 2, 3). 
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(57) Abstract: The invention relates to a wo- 
ven belt for a paper machine, especially for a 
corrugated cardboard machine. Said belt (I, 
2, 3) comprises a first fabric layer (20, 60, 80) 
that absorbs the tensile forces and that con- 
sists of warp threads (21, 22; 61, 62, 63, 64; 
81, 82, 83, 84) and woof threads (4; 6; 8), 
and an additional, upper fabric layer (10; 50; 
70) that covers the first fabric layer (20; 60; 
80) and that consists of warp threads (11. 12, 
13, 14; 51, 52, 53, 54; 71, 72, 73, 74) and 
woof threads (4) and shapes the upper face 
of the paper. The fabric layers (10, 20; 50, 
60; 70, 80) are interwoven by means of bind- 
ing threads (40, 41, 42, 43; 44, 45; 46, 47). 
In order to allow for the provision of a belt 
that has a mechanically solid structure and is 
yet highly permeable, the belt (1; 2; 3) is pro- 
vided with drainage channels (50) that extend 
at least partially through the belt and through 
which the vapor from the upper fabric layer 
( 10; 50; 70) can be removed from the surface 
of the paper. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung 
betrifft einen gewebten Gurt fur eine 
Papier-maschine, insbesondere fur eine 
Wellpappmaschine. Der Gurt (1, 2, 3) besteht 
aus einer die Zugkrafte aufnehmenden ersten 
Gewebelage (20, 60, 80) aus Kettfaden 
(21, 22; 61, 62, 63 , 64; 81, 82, 83, 84) und 
SchuBfaden (4; 6; 8) und aus einer diese 
erste Gewebelage 

[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 
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(20; 60; 80) abdeckenden weiteren, oberen Gewebelage (10; 50; 70) aus Kefffaden (II, 12, 13, 14; 51, 52, 53, 54; 71, 72, 73, 74) 
und SchuBfaden (4) die die obere Papierseite bildet. Die Gewebelagen (10, 20; 50, 60; 70, 80) sind durch Bindefaden (40, 4 1, 42, 
43; 44, 45; 46, 47) miteinander verwebt. Urn bei mechanisch fester Struktur eine gute Durchlassigkeit des Gurtes zu erzielen, ist 
vorgesehen, daB der Gurt (1 ; 2; 3) Drainagekanale (50) aufweist, die den Gurt mindestens teilweise durchragen und uber die Dampf 
aus der oberen Gewebelage (10; 50; 70) von der Papierseite abgefuhrt wird. 
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Hswebeaurt 
fur eine Wellpap penbeklebemaschine 

Die Erfindung betrifft einen gewebten Gurt fur eine Well- 
pappenbeklebemaschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der WO 96/07788 ist ein gewebter Gurt fur eine Well- r 
pappenbeklebemaschine bekannt geworden, der uber eine lange 
Betriebsdauer bei hohem Qualitatsstandard eine gute Bnt- 
wasserung des aufgelegten Gutes gewahrleistet . Aufgrund 
steigender Anforderungen ist sicherzustellen, daB der Gurt 
eine ausreichend hohe mechanische Festigkeit aufweist. Dies 
fuhrt zu mehrlagigen Gewebestrukturen, welche die Durch- 
lassigkeit des Gurtes nachteilig herabsetzen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Gurt fur 
eine Wellpappenbeklebemaschine der art zu gestalten, dafl 
trotz Mehrlagigkeit und hoher mechanischer Festigkeit eine 
hohe Durchlassigkeit des Gurtes fur eine rasche Entfeuch- 
tung eines aufliegenden Gutes gegeben ist. 

Die Aufgabe wird roit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. 

Ober die Drainagekanale wird Dampf von der Papierseite auf 
die gegeniiberliegende Seite des Gurtes abgefuhrt. 

Die Drainagekanale konnen als Offnungen in der Webstruktur 
ausgebildet sein. Es kann jedoch auch zweckmai3ig sein, dafl 
die Drainagekanale durch unterschiedliche Fadendicken 
und/oder Fadenstrukturen gebildet sind. Die Drainagekanale 
konnen durch Fadenlucken gebildet sein 7 die durch Auslassen 
oder HinzufUgen von Faden gebildet sind. 
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Insbesondere konnen die Drainagekanale durch einzelne Faden 
einer Gewebelage gebildet sein, die aus einem nach kurzer 
Zeit hohlraumbildenden Material bestehen. 

Das hohlraumbildende Fadenroaterial ist derart beschaffen, 
dafl es fttr den technischen Webvorgang wie ein gew6hnlicher 
Einzelfaden verarbeitet werden kann und in der Gewebe- 
struktur raumlich als Platzhalter dient. Nach einer ge^ 
wissen Betriebszeit des Gurtes, z. B. nach einer Ublichen 
Einlaufzeit hat das Fadenmaterial einen Hohlraum aus- 
gebildet, der in der Gewebestruktur als Drainagekanal 
wirkt . 

Als hohlraurobildendes Fadenmaterial hat sich ein Faden- 
material mit einem hohen Anteil an Starke erwiesen, vor- 
zugsweise bestehen die hohlraumbildenden Faden vollstandig 
aus Starke. Fadenmaterial aus Starke kann im trockenen Zu- 
stand wie ein gewdhnlicher Faden verarbeitet werden; sobald 
ein derartiger hohlraumbildender Faden aus Starke mit 
Wasser in Kontakt tritt, wird sich die Starke aufldsen und 
mit dem Wasser ausgewaschen . Das Material des hohlraum- 
bildenden Fadens 16st sich somit aus der Gewebestruktur 
heraus, so dafl sich eine Lucke ausbildet, die sich ttber die 
Lange und/oder Breite und/oder H6he des Gurtes als 
Drainagekanal erstreckt. 

Zweckmaflig kann das hohlraumbildende Fadenmaterial auch ein 
Fadenmaterial .aus Hohlraumf asern sein, die eine nur geringe 
Verschleiflfestigkeit haben. Nach einer Einlaufzeit des Gur- 
tes verschleiflen die Hohlraumf asern und brechen auf , so dafl 
der dann nach auflen offene Hohlraum einen Drainagekanal 
ausbildet. Derartige Hohlraumf asern nutzen auch den 
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Kapillaref fekt zur Abfuhrung von Fliissigkeiten von der 
Papieroberseite . 

Bevorzugt munden die Drainagekanale auf der Unterseite des 
Gurtes aus; in besonderer Ausgestaltung sind die Drainage- 
kanale als den Gurt durchragende Hohlraume gestaltet. Durch 
Gestaltung der Gewebestruktur beim Weben kann konstruktiv 
eine genaue Lage der Drainagekanale und eine gewunschte An- 
zahl von Drainagekanalen pro Flacheneinheit vorgesehen wer-, 
den. 

Vorteilhaft ist der Gurt aus Kunststof f aden gewebt, die aus 
einer Mischung aus etwa 65% Polyester und etwa 35% Viskose 
bestehen. 

Zweckmaflig ist in den Gurt Fadenmaterial mit einer hohen 
Temperaturbestandigkeit, insbesondere Para-Aramide oder 
Kevlar, eingewebt, das gleichzeitig als Verschleiflschutz 
dient. Insbesondere ist temperaturbestandiges Fadenmaterial 
an den Langskanten, also an den in Richtung der Rett f aden 
verlaufenden Kanten, in einem schmalen Bereich eingewebt. 
Es kann jedoch vorteilhaft sein, temperaturbestandiges 
Fadenmaterial in einem breiten Randbereich bis hin zu voll- 
flachig insbesondere als Kettfaden in der oberen und/oder 
unteren Gewebelage einzuweben. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den weite- 
ren Ansprtichen, der Beschreibung und der Zeichnung, in der 
ein nachfolgend im einzelnen beschriebenes Ausfiihrungs- 
beispiel der Erfindung dargestellt ist. 
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Es zeigen: 

Fig. 1 einen gewebten Gurt im Langsschnitt , 

Fig. 2 eine Teildrauf sicht auf die obere, die Papierseite 
bildende Gewebelage, 

Fig. 3 eine Drauf sicht auf die Aufienseite der unteren 
Gewebelage des Gurtes, 

Fig. 4 eine schematische Drauf sicht auf die Papierseite 
eines Gurtes gemafl Fig. 1. 

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines weiteren ge- 
webten Gurts im Langsschnitt, 

Fig. 6 eine schematische Darstellung der Drauf sicht auf 

die obere, die Papierseite bildende Gewebelage des 
Gurts aus Fig. 5, 

Fig. 7 eine schematische Darstellung der Drauf sicht auf 
die untere Gewebelage des Gurts aus Fig. 5, 

Fig. 8 eine schematische Darstellung eines weiteren ge- 
webten Gurts im Langsschnitt, 

Fig. 9 eine schematische Darstellung der Drauf sicht auf 

die obere, die Papierseite bildende Gewebelage des 
Gurts aus Fig. 8, 

Fig. 10 eine schematische Darstellung der Drauf sicht auf 
die untere Gewebelage des Gurts aus Fig. 8. 
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In Fig. 1 ist ein Ausftihrungsbeispiel fur einen Gurt 1 dar- 
gestellt. Der bevorzugt aus Kunststof f aden hergestellte 
Gurt 1 besteht aus einer oberen Gewebelage 10, einer die 
Zugkrafte auf nehmenden mittleren Gewebelage 20 und einer 
unteren Gewebelage 30. Die der mittleren, die Zugkrafte 
auf nehmenden Gewebelage 20 abgewandte Seite der oberen 
Gewebelage 10 bildet die Papierseite des Gewebegurtes 1. 

In den Gewebelagen 10, 20, 30 verlaufen die Schuflfaden 4 
quer zur Langsrichtung 5 (Fig, 2) des Gurtes 1. 

In der oberen Gewebelage 10 sind vier gegeneinander ver- 
setzt verlaufende KettfSden 11, 12, 13 und 14 (Fig. 1, 2) 
vorgesehen, die sowohl nach innen zur mittleren Gewebelage 
20 hin als auch nach auOen zur Papierseite hin iiber jeweils 
mindestens zwei Schuflfaden 4 laufen. 

Die mittlere, die Zugkrafte aufnehmende Gewebelage 20 weist 
zwei zueinander versetzt verlaufende Kettfaden 21, 22 auf, 
die uber jeweils zwei Schuflfaden 4 verlaufen. 

Die untere Gewebelage 30 besteht aus vier jeweils versetzt 
zueinander verlaufenden KettfSden 31, 32, 33, 34, die nach 
innen - zur mittleren Gewebelage 20 - tiber nur einen Schufl- 
faden 4 und nach auflen uber zumindest drei Schuflfaden 4 
laufen. 

Die drei Gewebelagen 10, 20, 30 sind Uber Bindefaden 40, 
41, 42, 43 miteinander verwebt. Die Bindfaden sind in je- 
weils zwei Fadengruppen unterteilt, wobei die eine Faden- 
gruppe bildenden Bindefaden 42, 43 zueinander versetzt 
laufen und die obere Gewebelage 10 an die mittlere Gewebe- 
lage 20 binden. Die Bindefaden 42 und 43 sind jeweils ab- 
wechselnd uber einen Schuflfaden 4 in der oberen Gewebelage 
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10 und einen Schuflfaden 4 in der mittleren Gewebelage 20 
gefiihrt. In entsprechender Weise bindet die aus den Binde- 
faden 40 und 41 bestehende Fadengruppe die untere Gewebe- 
lage 30 an die mittlere Gewebelage 20. 

Wie sich aus Fig. 4 in Verbindung mit den Fig. 1 bis 3 er- 
gibt, ist iro Ausfuhrungsbeispiel in der oberen Gewebelage 
10 des Gurtes 1 zumindest ein in Langsrichtung 5 des Gurtes 
1 verlaufender Kettfaden 14' angeordnet, der aus einetn 
hohlraumbildenden Fadenmaterial besteht, also aus einem an- 
deren Fadenmaterial als die uber den ubrigen Bereich des 
Gurtes vorgesehenen Kettfaden 11, 12, 13 und 14 der oberen 
Gewebelage 10. Die einzelnen Kettfaden 11', 12', 13', 14' 
der papierbildenden Gewebelage 10 bestehen aus hohlraum- 
bildenden Fadenmaterial, welches mit Drainagekanalen 50 in 
Verbindung steht. Jeder Drainagekanal 50 ist bevorzugt als 
ein meehanisch im Gewebe eingewebter Hohlraum vorgesehen, 
der sich von der Papierseite weg in Richtung auf die Unter- 
seite des Gurtes erstreckt. Bevorzugt miindet der Hohlraum 
50 auf der der Papierseite abgewandten Unterseite des 
Gurtes aus und ist insbesondere als ein den Gurt durch- 
ragender Hohlraum ausgebildet. Somit sind - wie Fig. 4 
zeigt - die Hohlraume 50 nach Art eines Abflusses ausge- 
staltet, durch welchen Dampf von der Papierseite der oberen 
Gewebelage 10 durch den Gurt 1 hindurch abgef iihrt ist . 

Die SchuflfSden 4' bzw. die Kettfaden 11*, 12', 13', 14' 
kreuzen vorteilhaft die meehanisch eingewebten Drainage- 
kanaie 50. Insbesondere sind die Drainagekanale 50 an den 
Kreuzungspunkten zwischen Schuflfaden 4' und Kettfaden 11', 
12', 13' und 14' angeordnet. 

Als hohlraumbildendes Fadenmaterial ist z. B. ein Faden- 
material mit einem hohen Starkeanteil anwendbar; bevorzugt 
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besteht das Fadenmaterial vollstandig aus Starke. Dies hat 
zur Folge, dafl im Trockenzustand die hohlraumbildenden 
FSden aus Starke bzw. mit einem hohen Anteil an Starke wie 
normale Faden verarbeitet werden konnen. In der Gewebe- 
struktur bilden sie Platzhalter, die sich bei Kontakt mit 
Fltissigkeit, insbesondere Wasser auflosen. Die nach Auf 16- 
sung und Auswaschen der Starke aus dem Gewebe sich ergeben- 
den Fehlstellen bilden DrainagekanSle , Drainagerinnen oder 
dgl., welche jeweils in den mechanisch eingewebten 
Drainagekanal 50 mtinden. Auf diese Weise ist im Bereich 
zwischen den Drainagekanalen 50 eine Art Drainagegitter ge- 
legt, welches die anfallende Fltissigkeit unmittelbar dem 
mechanisch eingewebten Drainagekanal 50 zuftihrt und so ftir 
eine rasche Entwasserung des auf dem Gewebegurt auf- 
liegenden Gutes sorgt. Dabei bilden die Kettfaden aus dem 
hohlraumbildenden Fadenmaterial nach einer gewissen 
Betriebszeit in Langsrichtung verlaufende LangskanSle und 
Schu/3faden 4' aus einem derartigen hohlraumbildenden Faden- 
material QuerkanSle. Da sich die Langskanale und die Quer- 
kanale aufgrund der Gewebestruktur (Kettf aden/SchuBf aden) 
kreuzen, sind die Querkanale und die Langskanale mit- 
einander stromungsleitend verbunden. Eine rasche Abfuhr der 
Fltissigkeit ist so gegeben. 

Als hohlraumbildendes Fadenmaterial konnen auch Hdhlraum- 
fasern verwendet werden. Ober eine lSngere Betriebszeit 
offnen sich aufgrund des auftretenden VerschleiBes die 
Hohlraumfasern, so dafl* deren innere Hohlraume selbst 
Drainagekanale bilden, die in Langsrichtung der Rett- bzw. 
Schuflfaden verlaufen. 

Urn die Drainagestruktur auch in der Tiefe fortzusetzen, 
sind auch Rett- bzw. Schuflfaden der weiteren Gewebelagen 20 
und 30 aus hohlraumbildenden Fadenmaterial vorgesehen. Auch 
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konnen einzelne Bindefaden aus hohlraumbildenden Faden- 
material vorgesehen werden, wodurch sich in der Gewebe- 
struktur von der einen Gewebelage 10 zur anderen Gewebelage 
20 verlaufende DrainagekanSle geschaffen werden konnen. 

Es kann zweckmaflig sein, zur Vermeidung einer Storung der 
Webstruktur das hohlraumbildende Fadenmaterial als Beifaden 
4" zu einem Kettfaden, Schuflfaden oder Bindefaden vorzu- 
sehen. Die die Gewebestruktur bestimmenden Kettfaden, 
Schuflfaden und Bindefaden bleiben in ihrer Anzahl unver- 
andert; erganzend wird einem Kettfaden und/oder einem 
Schuflfaden und/oder einem Bindefaden ein Faden aus hohl- 
raumbildendem Fadenmaterial als Beifaden 4" hinzugefttgt, 
der als Platzhalter spater die gewtinschten Drainagekanale 
bildet. 

Hohlraumbildende Faden k6nnen zweckmaflig in der die Papier- 
seite bildenden Gewebelage 10 vorgesehen sein, wobei zur 
Unterstutzung der Entwasserung und Bildung von Drainage- 
kanalen 50 auch die weiteren Gewebelagen 20, 30 hohlraum- 
bildende Faden enthalten konnen. 

Fig. 5 zeigt eine schematische Darstellung eines weiteren 
gewebten Gurtes 2 im Langsschnitt . Der Gurt 2 besteht aus 
einer oberen Gewebelage 50 und einer unteren Gewebelage 60. 
In der oberen Gewebelage 50, die die Papierseite bildet, 
verlaufen die vier gegeneinander versetzt angeordneten 
Kettfaden 51, 52, 53 und 54 und in der' unteren Gewebelage 
60 die vier gegeneinander versetzt angeordneten Kettfaden 
61, 62, 63, 64. Die Schuflfaden 6 verlaufen quer zur Langs- 
richtung 7, wobei die Kettfaden iiber jeweils zwei Schufl- 
faden 6 verlaufen. Die obere Gewebelage 50 und die untere 
Gewebelage 60 sind durch Bindefaden 44, 45 miteinander ver- 
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webt, wobei die Bindefaden gegeneinander versetzt iiber je- 
weils einen Schul3faden 6 verlaufen. 

Fig. 6 zeigt eine schematische Darstellung der Draufsicht 
auf die obere Gewebelage und Fig, 7 eine schematische Dar- 
stellung der Draufsicht auf die untere Gewebelage des 
gleichen Gurtausschnitts wie in Fig. 6 dargestellt. Die 
vier KettfSden 51, 52, 53 und 54 sind nebeneinander ange- 
ordnet, daran anschlieOend sind die beiden Bindefaden 44 
und 45 angeordnet. Die Faden der unteren Gewebelage 60 
sind, wie in Fig. 7 dargestellt, entsprechend verwebt. Der 
Kettfaden 52 der oberen Gewebelage 50 und die Kettfaden 62 
und 64 der unteren Gewebelage 60 weisen einen grofleren 
Durchmesser als die Ubrigen Kettfaden auf. Dadurch sind 
DrainagekanSle gebildet, wobei die obere Gewebelage 50 mehr 
Drainagekanale aufweist als die untere Gewebelage 60. Die 
Drainagekanale konnen auch durch die Fadenstruktur der 
Kettfaden 51 bis 54 und 61 bis 64 gebildet sein. Hierzu 
konnen die Faden beispielsweise Rillen in ihrer Langs- 
richtung aufweisen. 

In den Fig. 8, 9 und 10 ist ein Gurt 3 dargestellt, der 
eine obere Gewebelage 70 und eine untere Gewebelage 80 auf- 
weist. Die Kettfaden 71 bis 74 der oberen Gewebelage 70 und 
die KettfMden 81 bis 84 der unteren Gewebelage 80 verlaufen 
entsprechend den Kettfaden 51 bis 54 und 61 bis 64 in Fig. 
5. Die obere Gewebelage 70 und die untere Gewebelage 80 
sind uber Bindefaden 46 und 47 miteinander verwebt, wobei 
die Bindefaden 46, 47 iiber jeweils einen Schuflfaden 8 der 
Gewebelagen 70 und 80 verlaufen. Fig. 9 zeigt die schema- 
tische Draufsicht auf den Gurt 3. Die Kettfaden 71 bis 74 
sind nebeneinander verwebt, daran anschlieflend folgen die 
Bindefaden 46 und 47. Die Drainagekanale sind durch Weg- 
lassen jeder zweiten Kettf adenf olge der Gewebelage 70 ge- 
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bildet, so dafl auf die BindefSden 46 und 47 erneut Binde- 
faden 46 und 47 folgen und sich daran eine weitere Folge 
von Kettfaden 71 bis 74 anschlieflt. Die in Fig. 10 als An- 
sicht auf die Unterseite des Gurts 3 dargestellte untere 
Gewebelage 80 verlSuft entsprechend der in Fig- 7 dar- 
gestellten unteren Gewebelage 60 des Gurts 2, wobei die 
Kettfaden 81 bis 84 der unteren Gewebelage 80 alle den 
gleichen Durchmesser aufweisen kSnnen. 

Zur Erhohung der Temperaturbestandigkeit und VerschleiB- 
festigkeit eines Gurts 1, 2, 3 kann im Randbereich des 
Gurtes in GurtlSngsrichtung 5, 7 Fadenmaterial mit einer 
hohen Temperaturbestandigkeit, insbesondere Para-Aramide 
Oder Kevlar, eingewebt sein. Das temperaturbestandige 
Fadenmaterial kann sich auch iiber die gesamte Breite einer 
oberen Gewebelage 10, 50, 70 oder einer unteren Gewebelage 
30, 60, 80 oder sowohl einer unteren als auch einer oberen 
Gewebelage erstrecken. Die DrainagekanSle 50 k6nnen auch 
als Offnungen in der Webstruktur ausgebildet sein, Hierzu 
kdnnen beispielsweise benachbarte Kettfaden einer Gewebe- 
lage uberkreuzt sein. 

Das Fadenmaterial kann aus 65% Polyester und 35% Viskose 
bestehen. Es kann jedoch auch eine andere Zusammensetzung 
vorteilhaft sein. 

Als Fadenmaterial kann auch ein Monof il zum Binsatz kommen. 
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Anspruche 



1. Gewebter Gurt fur eine Wellpappenbeklebemaschine mit 
einer die Zugkrafte aufnehmenden ersten Gewebelage 
(20, 60, 80) aus KettfSden (21, 22; 61, 62, 63, 64; 
81, 82, 83, 84) und SchuflfSden (4; 6; 8) und mit 
einer diese erste Gewebelage (20; 60; 80) abdeckenden, 
weiteren, oberen Gewebelage (10; 50; 70) aus Kett- 
faden (11, 12, 13, 14; 51, 52, 53, 54; 71, 72, 73, 
74) und Schuflfaden (4; 6; 8), die die obere Papier- 
seite bildet, wobei die Gewebelagen (10, 20; 50, 60; 
70, 80) durch Bindefaden (42, 43; 44, 45; 46, 47) 
miteinander verwebt sind, 

dadurch gekennzeichnet , da/3 der Gurt Drainagekanale 
(50) aufweist, die den Gurt mindestens teilweise 
durchragen und uber die Dampf aus der oberen Gewebe- 
lage (10; 50; 70) von der Papierseite abgefiihrt wird. 

2. Gurt nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafl die Drainagekanale (50) 
als Offnungen in der Webstruktur ausgebildet sind. 

3. Gurt nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dafl die Drainagekanale (50) 
durch unterschiedliche Fadendicken und/oder Faden- 
strukturen der verwebten FSden (4, 6, 8, 11, 12, 13, 
14, 21, 22, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 
46, 47, 51, 52, 53, 54, 61, 62, 63, 64, 71, 72, 73, 
74, 81, 82, 83, 84) gebildet sind. 

4. Gurt nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, dafl durch Auslassen oder Hin- 
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zufUgen von Faden (71, 72, 73, 74) Fadenlucken ge- 
bildet sind, die die Drainagekanale (50) bilden. 

5. Gurt nach einem der AnsprUche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet , dafl die Drainagekanale (50) 
durch einzelne Faden (11\ 12', 13', 14', 4') einer 
Gewebelage (10, 20) gebildet sind, die aus einem nach 
kurzer Zeit hohlraumbildenden Fadenmaterial bestehen. 

6. Gurt nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, dafl das Fadenmaterial einen 
hohen Anteil an Starke aufweist, vorzugsweise aus 
Starke besteht. 

7. Gurt nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, dafl das Fadenmaterial aus 
Hohlraumf asern besteht. 

8. Gurt nach einem der Anspruche 5 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, dafl die Faden (11', 12', 13', 
14' , 4') aus hohlraumbildenden Material als Kettfaden 
und/oder als Schuflfaden und/oder als Bindefaden, vor- 
zugsweise als Beifaden (4") eingewebt sind. 

9. Gurt nach einem der Anspruche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, dafl in der die Zugkrafte auf- 
nehmenden ersten Gewebelage 20; 60; 80) die Kettfaden 
(21, 22; 61, 62, 63, 64;. 81, 82, 83, 84) ilber min- 
destens jeweils zwei Schuflfaden (4; 6; 8) laufen und 
in der weiteren, oberen Gewebelage (10; 50; 70) die 
Kettfaden (11, 12, 13, 14; 51, 52, 53, 54; 71, 72, 
73, 74) nach innen und auflen iiber zumindest zwei 
Schuflfaden (4; 6; 8) laufen, wobei in der oberen und 
der unteren Gewebelage (10, 30; 50, 60; 70, 80) die 
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Kettfaden (11 bis 14; 31 bis 34; 51 bis 54; 61 bis 
64; 71 bis 74; 81 bis 84) innerhalb einer Padengruppe 
jeweils gegeneinander versetzt angeordnet sind und 
alle Gewebelagen (10, 20, 30; 50, 60; 70, 80) iiber 
Bindefaden (40, 41, 42, 43; 44, 45; 46, 47) mit- 
einander verwebt sind, wobei die Bindefaden (40, 41, 
42, 43; 44, 45; 46, 47) insbesondere ttber jeweils 
einen Schuflfaden (4; 6; 8) laufen. 

10. Gurt nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, dafl der Gurt (1, 2, 3) aus 
KunststoffSden gewebt ist, die aus einer Mischung aus 
etwa 65% Polyester und etwa 35% Viskose bestehen. 

11. Gurt nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, dafl in den Gurt (1, 2, 3) 
Fadenmaterial mit einer hohen Temperaturbestandig- 
keit, insbesondere Para-Aramide Oder Kevlar, einge- 
webt sind. 
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